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ÎÁÙÈÉ ÎÁÇÎÐ

DN 50-300 ìì (2"-12")         DN 350-600 ìì (14"-24")

Ïëîñêèé êîíåö øïèíäåëÿ Êâàäðàòíûé êîíåö øïèíäåëÿ
DN 50-200 ìì                  DN 250 è 300 ìì
2"-8"          10" è 12"

Ïðåèìóùåñòâåííîå
íàïðàâëåíèå ïîòîêà

Ïðåèìóùåñòâåííîå
íàïðàâëåíèå ïîòîêà

Ñåäëî èç òåôëîíà (PTFE)     Ìåòàëëè÷åñêîå ñåäëî

Êîìïëåêò çàïàñíûõ ÷àñòåé äëÿ ñåäëà
Êîìïëåêò çàïàñíûõ ÷àñòåé äëÿ ñàëüíèêîâîãî óïëîòíåíèÿ
Çàïàñíûå ÷àñòè äëÿ íàïðàâëÿþùåé
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ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈß ÄÅÒÀËÅÉ
  Íîìåð Íàèìåíîâàíèå DN Èñïîëíåíèå ïî ìàòåðèàëó
  äåòàëè

Îáùèå äåòàëè
100 Êîðïóñ 50 - 600 ASTM  A  216 gr. WCC / 1.0619 óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü èëè

ASTM  A  351 gr. CF 8M / 1.4408 íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
143 Õîìóò 50 - 600 Îöèíêîâàííàÿ ñòàëü
176 Äíèùå 350 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
210 Øïèíäåëü 350 - 600 Íåðæ. ñòàëü ASTM A 471 gr. 316 L / 1.4404 (0 áàð < ps ≤ 10 áàð) èëè

Íåðæ. ñòàëü ASTM A 564 gr. 630 / 1.4542 (0 áàð < ps ≤ 20 áàð)
213 Ïðèâîäíîé âàë 50 - 600 Íåðæ. ñòàëü ASTM A 471 gr. 316 L / 1.4404 (0 áàð < ps ≤ 10 áàð) èëè

Íåðæ. ñòàëü ASTM A 564 gr. 630 / 1.4542 (0 áàð < ps ≤ 20 áàð)
310.1 Âåðõíèé ïîäøèïíèê ñêîëüæåíèÿ 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü + PTFE
310.2 Íèæíèé ïîäøèïíèê ñêîëüæåíèÿ 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü + PTFE
314 Óïîðíàÿ øàéáà 350 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
452 Ñàëüíèêîâàÿ êîðîáêà 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
543 Ðàñïîðíàÿ âòóëêà 350 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
553 Âåðõíÿÿ îïîðà 50 - 300 Çàêàëåííàÿ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Íèæíÿÿ îïîðà 350 - 600
554 Ïëîñêàÿ øàéáà 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
560.1 Øòèôò 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
560.2 Øòèôò 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
561 Ïðîñå÷íîé øòèôò 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
68-4 Ôîëüãà 50 - 300 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
901.1 Âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
901.2 Âèíò ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé 350 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
902 Øïèëüêà 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
920 6-ãðàííàÿ ãàéêà 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
970 Ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Çàñëîíêà ñ ñåäëîì èç PTFE
01-48 Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå 50 - 600 Òåôëîí (PTFE)
144.1 Ñåäëî 50 - 600 Óñèëåííûé òåôëîí (PTFE)
41-2 Íåïîäâèæíîå êîëüöî ñîåäèíåíèÿ 350 - 600 Òåôëîí (PTFE)
72-3 Ñòÿãèâàþùèé ôëàíåö 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
550 Äèñê 50 - 350 ASTM  A  182  F  316  íåðæàâåþùàÿ ñòàëü / 1.4401

400 - 600 ASTM  A  351 gr. CF 8M  íåðæàâåþùàÿ ñòàëü / 1.4408
932 Âíóòðåííåå êîëüöî 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
937 Ýëàñòè÷íàÿ øèíà 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
Çàñëîíêà ñ ìåòàëëè÷åñêèì ñåäëîì
01-48 Ñàëüíèêîâîå óïëîòíåíèå 50 - 600 Ýêñïàíäèðîâàííûé ãðàôèò
144.1 Ñåäëî 50 - 600 Íåðæ. ñòàëü ñîðò 301
41-2 Íåïîäâèæíîå êîëüöî ñîåäèíåíèÿ 350 - 600 Ýêñïàíäèðîâàííûé ãðàôèò
550 Äèñê 50 - 350 ASTM  A  182  F  316  íåðæàâåþùàÿ ñòàëü / 1.4401 ñ

òâåðäûì õðîìèðîâàííûì ïîêðûòèåì
400 - 600 ASTM  A  351 gr. CF 8M  íåðæàâåþùàÿ ñòàëü / 1.4408 ñ

òâåðäûì õðîìèðîâàííûì ïîêðûòèåì
72-3 Ñòÿãèâàþùèé ôëàíåö 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
932 Âíóòðåííåå êîëüöî 50 - 600 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
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ÐÅÊÎÌÅÍÄÓÅÌÛÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ (íå âõîäÿò â êîìïëåêò ïîñòàâêè)

- Òîðöîâûå ãàå÷íûå êëþ÷è äëÿ âèíòîâ ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé îò Ì8 äî Ì27
- Ïðîáîéíèê
- Îòâåðòêà ñ òîíêèì ëåçâèåì äëÿ èçâëå÷åíèÿ ïîäøèïíèêîâ ñêîëüæåíèÿ 310.1 è 310.2
- Ìîëîòîê

Ðàñõîäíûå ìàòåðèàëû
- Êîíñèñòåíòíàÿ ñìàçêà Molykote 321R
- Êîíñèñòåíòíàÿ ñìàçêà Molykote G - rapid –

ÓÄÀËÅÍÈÅ ÑÅÄËÀ 144.1

ÊÎÌÏËÅÊÒ ÑÅÄËÀ  •
Äëÿ âñåõ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ

1 – Óëîæèòå çàñëîíêó íà åãî êðîìêó ñ îòêðûòûì ïîëîæåíèåì äèñêà

ÐÅØÅÍÈÅ 1
2 – Èñïîëüçóÿ áðîíçîâûé ñòåðæåíü èëè äðóãîé ïîäîáíûé èíñòðóìåíò, ñèëüíî óäàðüòå ïî ñåäëó

144-1, ÷òîáû ïîëíîñòüþ îñâîáîäèëèñü íàæèìíîé ôëàíåö 72-3, ñåäëî 144-1 è îáà âíóòðåííèõ
êîëüöà 932.

ÐÅØÅÍÈÅ 2
3 – Ïðè ñëåãêà îòêðûòîì äèñêå âñòàâüòå êóñîê ðåçèíû ìåæäó äèñêîì è ñåäëîì, ôëàíåö áóäåò

âûäàâëåí ïîñëå çàêðûòèÿ äèñêà.
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ÓÄÀËÅÍÈÅ ÍÀÆÈÌÍÎÉ ÂÒÓËÊÈ ÑÀËÜÍÈÊÀ 452

ÊÎÌÏËÅÊÒ ÓÏËÎÒÍÅÍÈß ØÏÈÍÄÅËß

Çàñëîíêó ðàñïîëàãàþò â âåðòèêàëüíîì èëè ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè

Äëÿ âñåõ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ

1 – Âûâåðíèòå è ñíèìèòå 6-ãðàííûå ãàéêè 920.

2 – Óäàëèòå íàæèìíóþ âòóëêó 452, âûòîëêíóâ åå íàðóæó
÷åðåç õîìóò 143.

3 – Èçâëåêèòå ñàëüíèêîâóþ íàáèâêó 01 -48, èñïîëüçóÿ
ñîîòâåòñòâóþùèé ýêñòðàêòîð.

4 – Ìåòàëëè÷åñêàÿ ôîëüãà 68-4 îñòàåòñÿ íà ñàëüíèêîâîé íàáèâêå.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ: ÍÈÊÎÃÄÀ ÍÅ ÑÍÈÌÀÉÒÅ ÕÎÌÓÒ 143
Åñëè õîìóò áûë ñíÿò, äëÿ åãî ïîâòîðíîé óñòàíîâêè ñì. Ïðèëîæåíèå 1.

5 – Ïðîäóéòå ñæàòûì âîçäóõîì ïîëîñòü, ÷òîáû óäàëèòü êðîøêè ãðàôèòà èëè PTFE îò ïðèâîäíîãî
âàëà 213 è îòâåðñòèÿ â äíèùå 100.

Äëÿ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ DN îò 14" äî 24"

1 – Âûâåðíèòå âèíòû ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé 901.2 èç äíèùà êîðïóñà.

2 – Ñíèìèòå äíèùå 176.

3 – Èñïîëüçóéòå îòâåðòêó äëÿ èçâëå÷åíèÿ óïëîòíåíèÿ 41-2.

4 – Ïðîäóéòå ñæàòûì âîçäóõîì ïîëîñòü, ÷òîáû óäàëèòü êðîøêè ãðàôèòà èëè PTFE îò ïðèâîäíîãî
âàëà 213 è îòâåðñòèÿ â äíèùå 100.
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ÏÎËÍÀß ÐÀÇÁÎÐÊÀ    ÊÎÌÏËÅÊÒ ÍÀÏÐÀÂËßÞÙÅÉ

Äëÿ âñåõ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ

1  – Óëîæèòå çàñëîíêó íà äåðåâÿííûå áëîêè, ÷òîáû ïîâåðõíîñòü
ôëàíöà ðàñïîëàãàëàñü íàïðîòèâ ñåäëà.
Çàùèòèòå ïîâåðõíîñòü ôëàíöà îò óäàðîâ, öàðàïèí è ò.ï.

2  – Îòêðîéòå äèñê 550: äëÿ ïîëíîãî îòêðûòèÿ ïîâåðíèòå
íà 90° èç çàêðûòîãî ïîëîæåíèÿ (ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè).

3  –    Èñïîëüçóéòå ïðîáîéíèê,
÷òîáû âûáðèòü øòèôòû
560.1 è 560.2.

Ñîáëþäàéòå îñòîðîæíîñòü, ÷òîáû
íå ïîâðåäèòü êðîìêè äèñêà.

4 –- Ïîâåðíèòå äèñê îáðàòíî â çàêðûòîå ïîëîæåíèå.
5 –- Îòâåðíèòå îáå 6-ãðàííûå ãàéêè 920 îò íàæèìíîé âòóëêè 452 è ñíèìèòå èõ.
6 – Óäàëèòå íàæèìíóþ âòóëêó 452, âûòîëêíóâ åå íàðóæó ÷åðåç õîìóò 143.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ: ÍÈÊÎÃÄÀ ÍÅ ÑÍÈÌÀÉÒÅ ÕÎÌÓÒ 143
Åñëè õîìóò áûë ñíÿò, äëÿ åãî ïîâòîðíîé óñòàíîâêè ñì. Ïðèëîæåíèå 1.

7 – Èçâëåêèòå ïðèâîäíîé âàë 213, âûòîëêíóâ åãî íàðóæó,
óäåðæèâàÿ äèñê 550.

          Äëÿ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ DN îò 14" äî 24"

8 – Ñîõðàíèòå îáå îïîðû 553, à òàêæå ñàëüíèêîâóþ íàáèâêó 01 -48, ìåòàëëè÷åñêóþ ôîëüãó 68-4
èëè íàæèìíóþ âòóëêó 314.

9 – Âûâåðíèòå âèíòû ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé 901.2 â äíèùå êîðïóñà.
10 – Ñíèìèòå äíèùå 176.
11 – Âûòîëêíèòå îñü 210 ÷åðåç âåðõíåå îòâåðñòèå.
12 – Ñîõðàíèòå óïëîòíåíèå 41-2, the äèñòàíöèîííóþ âòóëêó 543 è îïîðû 553.

Äëÿ âñåõ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ

13 – Ïîäíèìèòå êîðïóñ çàñëîíêè âðó÷íóþ (äî ðàçìåðà çàñëîíêè DN 12") èëè ñ ïîìîùüþ ïîäúåìíîãî
óñòðîéñòâà, îáåðåãàÿ êðîìêè äèñêà îò ïîâðåæäåíèÿ.

14 – Èçâëåêèòå ïîäøèïíèêè ñêîëüæåíèÿ 310.1 è 310.2
èç êîðïóñà çàñëîíêè 100, îòîãíóâ êðàé âíóòðü,
çàõâàòèâ åãî è ïîâîðà÷èâàíèÿ âî âðåìÿ
âûòàñêèâàíèÿ.
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Ñáîðêà ïðîõîäà øïèíäåëÿ

1 – Âñòàâüòå ïîäøèïíèêè 310.1 è 310.2 â äíèùå êîðïóñà 100
1.1 - Ñîæìèòå âðó÷íóþ íèæíèé ïîäøèïíèê ñêîëüæåíèÿ 310.2, çàòåì óñòàíîâèòå åãî â ñàìîì íèçó

äíèùà êîðïóñà (ïîëîæåíèå ðàçðåçà ïîäøèïíèêà ïàðàëëåëüíî ïîâåðõíîñòè ôëàíöà).
1.2 - Ñîæìèòå âðó÷íóþ âåðõíèé ïîäøèïíèê ñêîëüæåíèÿ 310.1, çàòåì çàâåäèòå åãî â êîðïóñ çàñëîíêè

íà ñòîðîíå îïîðíîé ïëàñòèíû è ïîëíîñòüþ âòîëêíèòå â îòâåðñòèå (ïîëîæåíèå ðàçðåçà
ïîäøèïíèêà ïàðàëëåëüíî ïîâåðõíîñòè ôëàíöà).

Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ïðèâîäíîé âàë 213 è øïèíäåëü 210 ñâîáîäíî ïîâîðà÷èâàþòñÿ â ïîäøèïíèêàõ
ñêîëüæåíèÿ.

2 – Âûðîâíÿéòå äèñê 550 ïî îòíîøåíèþ ê êîðïóñó çàñëîíêè â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè (ñòîðîíà äèñêà
íàïðàâëåíà âíèç) è âòóëêè ïî íàïðàâëåíèþ ê îïåðàòîðó (ïîâåðõíîñòÿìè ââåðõ), à ïîëîæåíèå
ýêñöåíòðèêîâ, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

Äëÿ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ DN îò 2" äî 12"

3 – Íàñàäèòå îïîðíîå êîëüöî 553 íà ïðèâîäíîé âàë 213 (ïðè íåîáõîäèìîñòè íàíåñèòå íà ïîëîâèíêè êîëüöà
ñìàçêó G rapid plus).

4 – Âñòàâüòå ïðèâîäíîé âàë 213 â êîðïóñ çàñëîíêè.
5 – Âñòàâüòå äî îòêàçà âàë â äèñê è ïðîâåðüòå ïîëîæåíèå âàëà (ñäåëàéòå îòìåòêó V íà êîíöå âàëà) ïî

îòíîøåíèþ ê äèñêó è ê ñòðåëêå íà õîìóòå.
6 – Ïîâåðíèòå äèñê íà 90 ãðàäóñîâ.
7 – Âñòàâüòå äâà øòèôòà 560.1 è 560.2 è èñïîëüçóéòå ïðîáîéíèê, ÷òîáû çàãíàòü èõ çàïîäëèöî.

Äëÿ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ DN îò 14" äî 24"

4b – Âñòàâüòå øïèíäåëü 210 â êîðïóñ çàñëîíêè.
5b – Âñòàâüòå ïðèâîäíîé âàë 213 â êîðïóñ çàñëîíêè.
6b – Âñòàâüòå äî îòêàçà âàë â äèñê è ïðîâåðüòå ïîëîæåíèå âàëà (ñäåëàéòå îòìåòêó V íà êîíöå âàëà) ïî

îòíîøåíèþ ê äèñêó è ê ñòðåëêå íà õîìóòå 143 (ñì. Ïðèëîæåíèå 1).
7b – Ïîâåðíèòå äèñê íà 90 ãðàäóñîâ.
8b – Âñòàâüòå äâà øòèôòà 560.1 è 560.2 è èñïîëüçóéòå ïðîáîéíèê, ÷òîáû çàãíàòü èõ çàïîäëèöî.
9b – Âñòàâüòå êîðïóñ çàñëîíêèäèñòàíöèîííóþ âòóëêó 543.
10b –-Âñòàâüòå óïëîòíåíèå 41 â êîðïóñ çàñëîíêè.
11 b – Ñìîíòèðóéòå äíèùå 176, âñòàâüòå 4 âèíòà ñ 6-ãðàííîé ãîëîâêîé 901.2 è çàòÿíèòå èõ ñ ìîìåíòîì

çàòÿæêè, óêàçàííûì â Ïðèëîæåíèè 2.

Äëÿ âñåõ óñëîâíûõ ïðîõîäîâ

12 – Âñòàâüòå ìåòàëëè÷åñêóþ ôîëüãó èëè óïîðíóþ øàéáó 314, ñàëüíèêîâóþ íàáèâêó 01 -48, íàñàäèòå
íàæèìíóþ âòóëêó ñàëüíèêà íà 2 øïèëüêè, à çàòåì çàâåðíèòå 6-ãðàííûå ãàéêè äî ñîïðèêîñíîâåíèÿ ñ
íàæèìíîé âòóëêîé 452.

13 – Çàòÿíèòå 6-ãðàííûå ãàéêè 920 ñ ìîìåíòîì, óêàçàííûì â Ïðèëîæåíèè 2.

Ñòîðîíà ïðèâîäà

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
Ïðîâåðüòå ìîíòàæíîå ïîëîæåíèå ðàçëè÷íûõ
êîëåö â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ ñàëüíèêîâîé
íàáèâêè èç PTFE.

Ñòîðîíà ïðîòî÷íîé ÷àñòè

Âåðõíåå êîëüöî

Êîëüöî
øåâðîííîãî
ñå÷åíèÿ

Îïîðíîå
êîëüöî
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ÑÁÎÐÊÀ ÑÅÄËÀ ÇÀÑËÎÍÊÈ

ÑÅÄËÎ ÈÇ PTFE

1 –- Îáìîòàéòå óïðóãóþ ïðîâîëîêó 937 âîêðóã ñåäëà 144.1 è ñäåëàéòå ïîìåòêó â ìåñòå ñîåäèíåíèÿ
ïðîâîëîêè.

2 –- Çàêðåïèòå ñåäëî âìåñòå ñ ïðîâîëîêîé íà íàæèìíîì ôëàíöå 72.3 è îïÿòü îòìåòüòå ìåñòî ñîåäèíåíèÿ
ïðîâîëîêè.

3 –- Ñîåäèíèòå âíóòðåííåå êîëüöî 932 (2 ñåãìåíòà â äèàìåòðàëüíûì ðàñïîëîæåíèåì) â íàðóæíîì ïàçó
íàæèìíîãî ôëàíöà 72.3 è ïîä óãëîì 45° ïî îòíîøåíèþ ê ñîåäèíåíèþ óïðóãîé ïðîâîëîêè.

4 –- Ñëåãêà îòêðîéòå çàñëîíêó äëÿ îáëåã÷åíèÿ ìîíòàæà ôëàíöà.
5 –- Âñòàâüòå âåñü áëîê  (ïðîâîëîêà + ñåäëî + âíóòðåííåå êîëüöî) âíóòðü êîðïóñà çàñëîíêè, ñîåäèíèòå

ïðîâîëîêîé ïîä óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ ê ãëàâíîé îñè çàñëîíêè è ñ âíóòðåííèì êîëüöîì (2 øò.) ïîä
óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ ê ïðîõîäó âàëà.

6 –- Èñïîëüçóéòå ìîëîòîê, ÷òîáû óäàðèòü ñ ñèëîé ïî íàæèìíîìó ôëàíöó ïîä óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ ê
ïðîõîäó âàëà (íà óðîâíå âíóòðåííåãî êîëüöà), óäåðæèâàÿ ôëàíåö âðó÷íóþ ñ îäíîé ñòîðîíû, ÷òîáû
âíóòðåííåå êîëüöî çàôèêñèðîâàëîñü ñ îþðàòíîé ñòîðîíû.

Ìåòàëëè÷åñêîå ñåäëî

1 –- Èñïîëüçóéòå ðàñòâîðèòåëü äëÿ îáåçæèðèâàíèÿ ñåäëà 144.1.
2 –- Íàáðûçãàéòå íà ïîâåðõíîñòü ñåäëà 144.1 êîíñèñòåíòíóþ

ñìàçêó Molykote D321R.

3 –- Ïîêðîéòå çîíó êîðïóñà çàñëîíêè (â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè)
ñîñòàâîì Molykote G Rapid plus.

4 –- Çàêðåïèòå âíóòðåííåå êîëüöî 932 (2 øòóêè â äèàìåòðàëüíî ïðîòèâîïîëîæíîì ïîëîæåíèè) âî
âíóòðåííåì ïàçó íàæèìíîãî ôëàíöà 72.3.

5 –- Ñìîíòèðóéòå ñåäëî 144.1 â íàæèìíîì ôëàíöå 72.3.
6 –- Ñëåãêà îòêðîéòå çàñëîíêó äëÿ îáëåã÷åíèÿ ìîíòàæà ôëàíöà.
7 –- Âñòàâüòå âåñü áëîê  (ñåäëî + ôëàíåö + âíóòðåííåå êîëüöî) â êîðïóñ ñ âíóòðåííèì êîëüöîì (2 øòóêè)

ïîä 90° ïî îòíîøåíèþ ê ïðîõîäó âàëà è âëîæèòå îäíî âíóòðåííåå êîëüöî â ïàç äíèùà.
8 –-   Èñïîëüçóéòå ìîëîòîê, ÷òîáû óäàðèòü ñ ñèëîé ïî íàæèìíîìó ôëàíöó ïîä óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ ê

ïðîõîäó âàëà (íà óðîâíå âíóòðåííåãî êîëüöà), óäåðæèâàÿ ôëàíåö âðó÷íóþ ñ îäíîé ñòîðîíû, ÷òîáû
âíóòðåííåå êîëüöî çàôèêñèðîâàëîñü ñ îþðàòíîé ñòîðîíû.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
Ïîêðîéòå óêàçàííûå
íèæå çîíû ñîñòàâîì
Molykote G Rapid plus.
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ÏÐÈËÎÆÅÍÈÅ 1

ÌÎÍÒÀÆ ÑÅÄËÀ ÇÀÑËÎÍÊÈ

Íåîáõîäèìî:
1) ñîáëþäàòü ìîíòàæíîå ïîëîæåíèå, ïîêàçàííîå íà íèæíåì ôîòî.
2) âûâåðèòü ïîëîæåíèå 4 îòâåðñòèé äëÿ êðåïëåíèÿ ïðèâîäà, êîòîðûå äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ ïàðàëëåëüíî

ïîâåðõíîñòè êîðïóñà çàñëîíêè ñ óñòàíîâëåííûì óïëîòíåíèåì (èëè ïîâåðõíîñòè ôëàíöà), êàê ïîêàçàíî íà
ðèñóíêå:

Îòìåòèòü ïîëîæåíèå äèñêà íà êîíöå âàëà

Ñòðåëêà íà õîìóòå ïîêàçûâàåò
ïðåäïî÷òèòåëüíîå íàïðàâëåíèå ïîòîêà

Îòìåòèòü ïîëîæåíèå ñåäëà íà îïîðíîé
ïëàñòèíå

Ïîëîæåíèå ñåäëà
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ÏÐÈËÎÆÅÍÈÅ 2 – ÓÑËÎÂÈß ÌÎÍÒÀÆÀ

ÑÌÀÇÊÀ
Âñå çíà÷åíèÿ ìîìåíòîâ çàòÿæêè, óêàçàííûå â ýòîì ïðèëîæåíèè, îòíîñÿòñÿ ê ìîíòàæó äåòàëåé, ñìàçàííûõ
ñîñòàâîì, ñîäåðæàùèì äèñóëüôèä ìîëèáäåíà.

ÌÅÒÎÄ ÇÀÒßÃÈÂÀÍÈß ÐÅÇÜÁÎÂÛÕ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÉ
Âñå ýëåìåíòû äîëæíû çàòÿãèâàòüñÿ òàê íàçûâàåìûì “äèàãîíàëüíûì” ìåòîäîì.
Ýòîò ìåòîä çàòÿæêè èñêëþ÷àåò ïðîñêàëüçûâàíèå â ñîåäèíåíèÿõ è ãàðàíòèðóåò ðàâíîìåðíîå ðàñïðåäåëåíèå
óñèëèé.
Êðîìå òîãî, ïîëíàÿ çàòÿæêà îáû÷íî òðåáóåò äî øåñòè îáîðîòîâ ïðè íàçíà÷åííîì ìîìåíòå çàòÿæêè.

ÌÅÒÎÄ ÇÀÒßÆÊÈ ÃÀÅÊ 920 ÍÀ ÍÀÆÈÂÍÎÉ ÂÒÓËÊÅ 452
ÑÀËÜÍÈÊÎÂÀß ÍÀÁÈÂÊÀ ÈÇ PTFE

– Âíà÷àëå çàòÿíèòå ãàéêè ñ óêàçàííûì â òàáëèöå êðóòÿùèì ìîìåíòîì
– Îñëàáüòå ãàéêè íà 5 îáîðîòîâ.
– Çàòÿíèòå ãàéêè îïÿòü ñ óêàçàííûì â òàáëèöå êðóòÿùèì ìîìåíòîì
– Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íèæíÿÿ êðîìêà íàæèìíîé âòóëêè ïðè çàòÿãèâàíèè ãàåê ïàðàëëåëüíà îïîðíîé

ïëàñòèíå: äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå íå áîëüøå 1 ìì.
– Âèçóàëüíî ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü öåíòðîâêè äèñêà ïî îòíîøåíèþ ê êîðïóñó çàñëîíêè.

ÃÐÀÔÈÒÍÀß ÑÀËÜÍÈÊÎÂÀß ÍÀÁÈÂÊÀ

– Âíà÷àëå çàòÿíèòå ãàéêè ñ óäâîåííûì êðóòÿùèì ìîìåíòîì, óêàçàííûì â òàáëèöå.
– Îñëàáüòå ãàéêè íà 5 îáîðîòîâ.
– Ïîëíîñòüþ îñëàáüòå ãàéêè.
– Çàòÿíèòå ãàéêè îïÿòü ñ óêàçàííûì â òàáëèöå êðóòÿùèì ìîìåíòîì
– Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî íèæíÿÿ êðîìêà íàæèìíîé âòóëêè ïðè çàòÿãèâàíèè ãàåê ïàðàëëåëüíà îïîðíîé

ïëàñòèíå: äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå íå áîëüøå 1 ìì.
– Âèçóàëüíî ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü öåíòðîâêè äèñêà ïî îòíîøåíèþ ê êîðïóñó çàñëîíêè.

ÌÎÌÅÍÒ ÇÀÒßÆÊÈ ÃÀÅÊ 920
 Óñëîâíûé ïðîõîä DN    –
 Ðàçìåð ãàéêè
 Ìîìåíò çàòÿæêè
 ñàëüíèêà, Íì

ÌÎÌÅÍÒ ÇÀÒßÆÊÈ ÂÈÍÒÎÂ 901.1 ÍÀ ÕÎÌÓÒÅ
Åñëè õîìóò áûë ñíÿò (ñì. òàêæå ðàñïîëîæåíèå ìîíòàæíûõ îòâåðñòèé â Ïðèëîæåíèè 1)

 Óñëîâíûé ïðîõîä DN             –
 Ðàçìåð âèíòîâ 901.1
 Ìîìåíò çàòÿæêè, Íì

ÌÎÌÅÍÒ ÇÀÒßÆÊÈ ÂÈÍÒÎÂ 901,2 Â ÄÍÈÙÅ

 Óñëîâíûé ïðîõîä DN                          îò        äî                                                                 îò         äî
 Ðàçìåð âèíòîâ 901.2
 Ìîìåíò çàòÿæêè, Íì
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